Kod Obrazok

Uhlova braska

dko16 WX-12506

Uhlova brask

LU/ WX-12508

Uhlova braska

dko18 WX-15001

Kombinované

dko19 kladivo BX-800

Elektricka
vitacka
MBX-650 s
priklepom

dk020

Znacka

Herman

Herman

Herman

Herman

Herman

#

Pocet

Popis

Napétie [V~]: 220-240

Menovity prikon [W]: 1300

Z&vit vretena: M14

Max. priemer kott¢a [mm]: 125

Volnobezné otacky [/min]: 2800-10000
Hladina akustického vykonu (LWA) [dB(A)]: 101
Hladina akustického tlaku (LpA) [dB(A)]: 90
Odchylka (K) [dB(A)]: 3

Napétie [V~]: 220-240

Menovity prikon [W]: 1500

Z4vit vretena: M14

Max. priemer kott¢a [mm]: 125

Volnobezné otacky [/min]: 2800-11500
Hladina akustického vykonu (LWA) [dB(A)]: 102
Hladina akustického tlaku (LpA) [dB(A)]: 91
Odchylka (K) [dB(A)]: 3

Napétie [V~]: 220-240

Menovity prikon [W]: 1200

Z4vit vretena: M14

Max. priemer kott¢a [mm]: 150

Volnobezné otacky [/min]: 10000

Hladina akustického vykonu (LWA) [dB(A)]: 103
Hladina akustického tlaku (LpA) [dB(A)]: 89
Odchylka (K) [dB(A)]: 3

Napiétie [V~]: 220-240
Menovity prikon [W]: 800
Upinanie ndstroja: SDS plus
Volnobezné otacky [/min]:
Pocet priklepov [/min]: 0-4000
Energia priklepu [J]: 0-3,2
Optimalny rozsah priemeru vitania do beténu [mm]: 6 az 16
Rozsah priemeru vitania do beténu [mm]: 4 az 28

Max. priemer vitania do muriva vitacimi korunkami [mm]: 80
Hladina akustického vykonu (LWA) [dB(A)]: 100

Hladina akustického tlaku (LpA) [dB(A)]: 89

Odchylka (K) [dB(A)]: 3

Napitie [V~]: 220-240

Menovity prikon [W]: 650

Upinanie nastroja rychloupinacim sklu¢ovadlom - rozsah [mm]:
1,5-13,0

Z4vit vretena pre sklu¢ovadlo: 1/2"-20 UNF
Volnobezné otacky [/min]: 0-2800

Pocet priklepov [/min]: 0-44800

Vftanie do tehly [mm]: max. 15

Vftanie do ocele [mm]: max. 12

Vftanie do dreva [mm]: max. 25

Hladina akustického vykonu (LWA) [dB(A)]: 84
Hladina akustického tlaku (LpA) [dB(A)]: 95
Odchylka (K) [dB(A)]: 3

0-1250

Névod




Kod Obrazok

) =

Aku vrtaci
skrutkovac
AXSP-1441

dk021

pre

Akumulétorovy
skrutkovac
AXSP-1803

dk022

=
-

Aku rdzovy
skrutkovac
AXI-1080

dk023

Aku uhlova
briska
AXAG-1800

dk024

Aku chvostova

RS pila AXRS-1800

Aku priamociara

dk026 pila AXJS-1801

Znacka

Herman

Herman

Herman

Herman

Herman

Herman

#

Pocet

10

Popis

Napatie [V=]: 14,4

Upinanie nastroja rychloupinacim sklu¢ovadlom - rozsah [mm]:
0,8-10,0

Volnobezné otacky 1.stupen [/min]: 0-450
Volnobezné otacky 2.stupen [/min]:  0-1750
Max. kratiaci moment [Nm): 50

Max. doporuceny priemer vitania - ocel [mm]: 10
Max. doporuceny priemer vitania - murivo [mm]: 6
Max. doporuceny priemer vitania - drevo [mm]: 15
Pocet priklepov [/min]: 0-26250

Hladina akustického vykonu (LWA) [dB(A)]: 98
Hladina akustického tlaku (LpA) [dB(A)]: 87
Odchylka (K) [dB(A)]: 3

Napétie [V=]: 18,0

Upinanie nastroja rychloupinacim sklu¢ovadlom - rozsah [mm]:
2-13,0

Volnobezné otacky 1.stupen [/min]: 0-550
Volnobezné otacky 2.stupen [/min]: 0-2100

Max. kratiaci moment [Nm]: 100

Max. doporuceny priemer vitania - ocel [mm]: 13
Max. doporuceny priemer vitania - murivo [mm]: 16
Max. doporuceny priemer vitania - drevo [mm]: 80
Nabijaci cyklus akumuldtora cca [min.]: 50

Hladina akustického vykonu (LWA) [dB(A)]: 105
Hladina akustického tlaku (LpA) [dB(A)]: 94
Odchylka (K) [dB(A)]: 3

Napétie [V=]: 18,0

Upinanie nastroja rychloupinacim sklu¢ovadlom - rozsah [mm]:
2-13,0

Volnobezné otacky 1.stupen [/min]: 0-550
Volnobezné otacky 2.stupen [/min]: 0-2100

Max. kratiaci moment [Nm): 100

Max. doporuceny priemer vitania - ocel [mm]: 13
Max. doporuceny priemer vitania - murivo [mm]: 16
Max. doporuceny priemer vitania - drevo [mm]: 80
Nabijaci cyklus akumuldtora cca [min.]: 50

Hladina akustického vykonu (LWA) [dB(A)]: 105
Hladina akustického tlaku (LpA) [dB(A)]: 94
Odchylka (K) [dB(A)]: 3

Napétie [V=]: 18,0

Z&vit vretena: M14

Max. priemer kott¢a [mm]: 125

Volnobezné otacky [/min]: 8500

Nabijaci cyklus akumuldtora cca [min.]: 50
Hladina akustického vykonu (LWA) [dB(A)]: 93
Hladina akustického tlaku (LpA) [dB(A)]: 82
Odchylka (K) [dB(A)]: 3

Napétie [V=]: 18,0

Volnobezné otacky [/min]: 0-3400

Max. kapacita rezania - drevo [mm)]: 200
Pocet kmitov [/min.]: 0-3400

Zdvih [mm]: 19

Nabijaci cyklus akumuldtora cca [min.]: 50
Hladina akustického vykonu (LWA) [dB(A)]: 90
Hladina akustického tlaku (LpA) [dB(A)]: 79
Odchylka (K) [dB(A)]: 3

Upinaci rozsah (hrdbka pilového listu) [mm]: 0,9 - 1,5
Napétie [V=]: 18,0

Pocet kmitov - 1. stupef [/min.]: 0-2300
Pocet kmitov - 2. stupeni [/min.]: 0-3000
Pocet kmitov - P-MODE cca. [/min.]: 600
Zdvih [mm]: 26

Max. hibka rezu - drevo [mm]: 135

Max. hibka rezu - hlinik [mm]: 25

Max. hibka rezu - ocel [mm]: 10

Uhol rezu [°]: 0-45

Pocet stupriov predkmitu: 3

Hladina akustického vykonu (LWA) [dB(A)]: 79
Hladina akustického tlaku (LpA) [dB(A)]: 68
Odchylka (K) [dB(A)]: 3

Névod




Kod Obrazok Znacka # Pocet Popis Névod

Napétie [V=]: 18,0
Aku Pocet kmitov bez zatazenia [/min]: 0-19500
multifunkéné Oscilaény uhol [°]: 1,6 (celkom 3,2)
el néradie i L Hladina akustického vykonu (LWA) [dB(A)]: 97
AXMT-1800 Hladina akustického tlaku (LpA) [dB(A)]: 86
Odchylka (K) [dB(A)]: 3
Skrutkovac s Uchytenie: 1/4"
dk052 - magnetom Herman 5 Pracovna dizka [mm]: 130
SB-85 TOP-LINE Celkova dlzka [mm]: 240
Sada pozostava zo skrutkovaca, drziaka, pozdlznych bitov
Sada bitov a (1-1,5-2 mm), krizovych bitov (PH000, Y000), $esthrannych bitov
el hlavicwTsze ~ Stend Pro 8 (2,5:3-3,5-4-45-5-5,5) a hviezdicovych bitov - pétcipych (0,8-1,2) a
Sestcipych (T4,T5,T6).
Mini hoblik 43 9
— mm
s Maximalny vykon: 280 W
dk060 rl\]/li;ggggzmkia s Red Technik 2 Napédjacie napatie: 230 V
! Maximalna rychlost: 35000 RPM




Kod Obrazok Nazov Znacka # Pocet Popis Névod

l
N l: !‘{l i ]"[ th  Spajkovacka Vykon: 60 W
dk061 8 o lﬂl vypalovacka na ETIME 1 Maximalna prevadzkova teplota: 450°C
¥ ll! rll Q drevo pyrograf Minimalna prevadzkova teplota: 200°C

abcdef ¥Z,.128
ghijkl 123456
mnopqr 7890=:
stuvwx  fe<>()
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dk063 G Kladivo 100g

dk065 Chvostovka pila  Yato 12 Dlzka Cepele: 400 mm
Pocet zubov na palec: 7

Dizka &epele300 mm

dk066 Pila ¢apovka Yato 6 Poget zubov na palec12
e Je uréeny pre l'ahké naznacenie rysiek na masivhom dreve a je
dk067 Obrysovadlo - 3 vybaveny dvoma lahko prestavitelnymi rysovacimi ramenami s

dvoma stupnicami.

4-dielna sada Suprava obsahuje: dlata 5002 velkosti 6, 12, 18 a 25 mm,; brdsny
. Stanley P
dlat kamen; olej




Kod

dk070

dk071

dk072

dk073

dk074

dk075

Obrazok Nazov

IF Drevené kladivo

eSS  Sada 3 pilnikov

q Pilnik trojhranny

Sada 3 raspli

Noznice na
plech

Klieste stipacie

Znacka

Strend Pro

Extol

Extol

Yato

Yato

Yato

#

Pocet

Popis

4 Hmotnost: 0,41

12 200 mm. plocho-$picaty, UseCovy, kruhovy, sek 2

4 200x12,8mm, sek 2

12 250 mm. plocho-$picaty, Usecovy, kruhovy

Maximalna hrabka rezu: 1.5 mm
Rezanie vinitého plechu

12 Dizka: 115 mm

Névod




Kod

dk001

dk002

dk005

dk010

dk014

Obrazok Nazov Znacka

Ponorna pila
TS 60 Festool
KEBQ-Plus-FS

Kapovacia
pila KAPEX Festool
KS 120 REB

Excentricka

\ = braska ETS Festool

125 REQ-Plus

Horna frézka

OF 1400 Festool
EBQ-Plus

Mobilny

vysavaé

CLEANTEC  Festool

CTL MIDI'|

Pocet

Popis

Prikon: 1 500 W

Volnobezné otacky: 3 000 - 6 800 min~"

Priemer pilového kotuca: 168,00 mm

Rozsah uhlov: -1-47°

Hibka rezu: 0 - 62 mm

Hibka rezu pri 45°: 45 mm

Chranic proti vytrhaniu materialu

Vodiaci systém

Rychlo¢inna brzda na bezpeénu pracu pri hobl'ovani, pileni a
frézovani.

Kapovaci pilovy systém, ktory navzajom pevne spoji naradie a
kapovaciu listu pre uhlovo presné opakované rezy.
KickbackStop bréni nebezpeénym spatnym razom pri pileni a
zanorovacom pileni do obrobku, ¢im sa minimalizuje
nebezpecenstvo poranenia a chréni sa obrobok.

Prikon: 1 600 W

Volnobezné otacky: 1 400 - 3 600 min~’

Priemer pilového kotuca: 260,00 mm

Hibka rezu 90°/90°: 305 x 88 mm

Hibka rezu 45°/90°: 215 x 88 mm

Zvlastna hibka rezu 90°/90°: 60 x 120 mm

Profil venca, diagonalny rez 45°/90°: 168,00 mm
Uhol sklonu: 47/47 °

Uhol dkosu: 50/60 °

Rozmery ($ x h x v): 713 x 500 x 470 mm
Zvlastna hib. rezu 45°/90° (vavo): 40 x 120 mm
Zvlastna hibka rezu 45°/90° (pravy): 20 x 120 mm
Hibka rezu 50°/90° (vlavo): 196 x 88 mm

Hibka rezu 60°/90° (vpravo): 152 x 88 mm

Hibka rezu 45°/45° (vlavo): 215 x 55 mm

Hibka rezu 45°/45° (vpravo): 215 x 35 mm

Profil venca, diagonalny rez 90°/90°: 168,00 mm
Rychlo¢innd brzda na bezpe¢nu pracu pri hoblovani, pileni a
frézovani.

Presny laser s dvojitymi liniami

Prikon: 250 W

Pocet otacok — excentricky pohyb: 6 000 - 12 000 min-"
Zdvih: 2,00 mm

Vymenitelny brdsny tanier 3125,00 mm

Antistaticka funkcia

Chrani brasny tanier a material pri praci v blizkosti okrajov.
Brusne dosky a taniere z velmi odolného materialu pre dlhsiu
Zivotnost.

Ochrana pred vibraciami

Turboodsavanie

Princip rychlouzéveru na upevriovanie brusiv — bez lepenia alebo
upinania

Zdvih frézy 70 mm

Komfortna vymena fréz s rohatkovym principom, rychlejsie to uz
nejde

Jednoduché a presné nastavenie hibky frézovania po 1/10 mm
Rychlobrzda a elektronika MMC

Vymena kopirovacich krizkov bez nastrojov

AZ 99 % odsdvanie so zachytdvacom triesok a odsavacim
krytom pri frézovani hran

Navod




Kod Obrazok Nazov

Cisticka

\\\ vzduchu
\ | SYS-AIRM

dk015

Stojan k
vitacke
DS-6072

dk059

Mald
stojanova
vitacka
PBD40

dk080

Znacka Pocet Popis

Cirkulécia vzduchu az 680 m3/h
Festool 1 Regulovatelny dvojstupnovy objemovy tok
Prachova trieda M

Strend Pro 1 Vybaveny s rohovou zvierkou.

Bosch Typ lasera: 1,5 )
Rozmery zakladnej dosky (V x S x H): 30 x 330 x 350 mm

Navod




Kod

dk003

dk0o4

dk006

dk007

dk008

Obrazok

) 2

N

Nazov

Multifunkény
stol MFT/3

Upinacie
prvky MFT-SP

Pékova
svorka
MFT-HZ 80
®3)

Pékova
svorka FS-HZ
160

Skrutkovacia
svorka FSZ
300 (2)

Znacka

Festool

Festool

Festool

Festool

Festool

Pocet

Popis

Rozmery stola: 1 157 x 773 mm
Vyska sklopeného stola: 180,00 mm
Vyska rozlozeného stola: 900,00 mm
Max. hribka obrobku: 78,00 mm
Max. Sirka obrobku: 700,00 mm

Umoznuju bezpecné drzanie oblych a hranatych obrobkov bez
toho, aby skizli.

Rozmery (DxSxV)  130x40x 155 mm
Vyska obrobku max. 80,00 mm

Upinacia $irka: 160,00 mm. Na bezpeéné zafixovanie vodiacej a
kapovacej listy

Upinacia Sirka: 300,00 mm. Na bezpe¢né zafixovanie vodiacej a
kapovacej listy

Névod




Kod

dk009

dk011

dk012

dk013

dk027

dk028

Znacka

Obrazok

Nazov

Predlzovaci
pripravok
FSv/2

Festool

Kazeta s
frézami
Box-OF HW
S8 Mix

Festool

Vodiaci doraz

FS-OF 1400  Festoo!

Ochrana proti
spatnému
rdzu FS-RSP
(doraz pri
frézovani (1)

Festool

Sada vrtakov
do kovu DIN
338

Herman

Rezny kotu¢
HERMAN
AS-30 Classic
na ocel

Herman

NP
N LS

Pocet

20

Popis

So samovyrovnavacou funkciou, na rovné spojenie dvoch
vodiacich list pre dlhé obrobky

Licovacia fréza HW D12,7/NL25 KL (491027)

Kolikovy vrtak HW D5 x 30 Z (491066)

Drazkovacia fréza HW D10/20 s vitacim ostrim (490959)
Drazkovacia fréza HW D18/30 s vitacim ostrim (490969)
Zaoblovacia fréza HW D16,7/R2 KL (491009)
Zaoblovacia fréza HW D25,5 R6,3 KL (491013)
Zaoblovacia fréza HW D31,7/R9,5 KL (491015)
Fazetovacia fréza HW D36/45Grad KL (491025)
Drazkovacia fréza kottic¢ova HW D40 x 4 (491059)

Fréza na ¢apy HW D 13,8/ 15° (490992)

Mozno hornu frézu bezpecne a presne viest po vodiacej liste.
Kombindcia s vodiacou liStou je vhodnd najma na frézovanie
drazok, zapustacich list, ozdobnych drézok alebo vyrezov v
ploche.

Vzdialenost od vodiacej listy sa da nastavit s presnostou na
desatinu milimetra pomocou kolieska na jemné nastavenie

Brzda proti spatnému razu sa montuje na vodiacu listu a G¢inne

zabranuje odrazeniu a vyhodeniu ruénej koticovej pily

10x Vrtdk do kovu DM-10 HSS-G 1,0x12/34mm
10x Vrtdk do kovu DM-10 HSS-G 1,5x18/40mm
10x Vrtdk do kovu DM-10 HSS-G 2,0x24/49mm
10x Vrtdk do kovu DM-10 HSS-G 2,5x30/57mm
10x Vrtdk do kovu DM-10 HSS-G 3,0x33/61mm
10x Vrtdk do kovu DM-10 HSS-G 3,3x36/65mm
10x Vrtadk do kovu DM-10 HSS-G 3,5x39/70mm
10x Vrtdk do kovu DM-10 HSS-G 4,0x43/75mm
10x Vrtdk do kovu DM-10 HSS-G 4,2x43/75mm
10x Vrtdk do kovu DM-10 HSS-G 4,5x47/80mm
10x Vrtdk do kovu DM-10 HSS-G 5,0x52/86mm
10x Vrtdk do kovu DM-10 HSS-G 5,5x57/93mm

Brusne zrna z oxidu hlinika velkosti 350 az 600 pym, t.j. jemna az

stredna zrnitost F36 az F70 podla FEPA
Primesi s lubrikaénymi a chladiacimi vlastnostami znizuju
zahrievanie rezaného materidlu a energetické néroky pri rezani

Névod




dk029

dk030

dk031

dk032

dk033

Obrazok

o

HERMAN

12sxiox2223mm Lowg lfe  sTeELaINOX

LD
e S

2Q HERMAN < corve Demony rouwoco gp

HERMAN--~

»Ymm./n::rl-\\ SteelCut

Znacka

Rezny kotu¢
AX-30
Ceramic na
ocel a nerez

Herman

Rezny kotu¢
HERMAN
AS-30 Classic
Na ocel bez
prelisu

Herman

Pilovy list do
chvostovej
pily RW-50
Curve
Demony
Drevo
10-100mm

Herman

Pilovy list do
chvostovej
pily RW-51
Demony
Odvetvovanie
15-190mm

Herman

Pilovy list do

chvostovej

pily RX-42F

Herman
Hrubostenné

kovy 4-12mm

Pocet

20

20

Popis

Mikrokrystalické, velmi hizevnaté, ostrohranné brisne zrnd z
keramického korundu jemnej az strednej zrnitosti F46 az F70
podla FEPA

Zrno sa neotupuje, ale pri praci sa z jednotlivych zrniec¢ok
odlupuje velmi tenkd vrstva materidlu stale v tom istom smere a
uhle, ¢im si zrno za kazdych okolnosti zachovava svoj pévodny
tvar a ostré hrany

Pri praci sa uvolfuje ovela menej prachu

Brusne zrnd z oxidu hlinika velkosti 350 az 600 pym, t.j. jemna az
stredna zrnitost F36 az F70 podla FEPA

Primesi s lubrikaénymi a chladiacimi vlastnostami znizuju
zahrievanie rezaného materidlu a energetické néroky pri rezani

Vyrobeny z uhlikovej ocele HCS s vysokym obsahom chrému a
vanadu (58CrV)

Vhodny pre zakrivené rezy vdaka plynule skosenému tvaru
Cepele

Vhodny pre rezanie zanorenim

Agresivny, rychly rez obrobkov z dreva vd'aka rozostupu zubov
4,2mm (6TPI) s vhodne zvolenym usporiadanim

Minimalna hribka rezaného materialu 10mm

Sirka &epele pilového listu 19mm s plynulym skosenim do $picky
ulah¢uje vnikanie do materidlu a l'ahsie sa uvolni pri zovreti v
reze

Hriabka ¢epele 1,20mm minimalizuje vibracie pri rezani a
zabezpecCuje dostato¢nu stabilitu pilového listu pri rezani velmi
vykonnymi pilami

Vyrobeny z uhlikovej ocele HCS s vysokym obsahom chrému a
vanadu (58CrV):

Agresivny, rychly rez obrobkov z dreva vd'aka rozostupu zubov
5,1mm (5TPI) s vhodne zvolenym usporiadanim:

Minimalna hribka rezaného materialu 15mm

Sirka epele pilového listu 19mm s plynulym skosenim do Spicky
v poslednej Stvrtine celkovej dizky l'ahsie sa uvolni pri zovreti
najma pri pileni objemnejSich obrobkov

Hriabka ¢epele az 1,50mm-primarne uréena pre vykonné
chvostové pily bez vibracii pri pileni

Vyrobené z bimetalovej ocele (BiM), zuby z rychloreznej ocele s
primesou 8% kobaltu (HSS 8% Co) s tvrdostou 65-67HRC:
Plynulé pilenie hrubostennych (4-12mm) kovovych obrobkov
vdaka dudlnemu rozostupu zubov 2,5/3,2mm (8/10TPI) s
vhodne zvolenym usporiadanim:

Sirka ¢epele az 25mm, rovnaka v celej dizke pracovnej ¢asti
garantuje dobru stabilitu po¢as pilenia v celom rozsahu zdvihu
pily

Hriabka ¢epele iba 1,7mm mensia ndmabha pri pileni, lepsie vnika
do obrobku a vysledny rez je tenky

Pri rezani ocele pouzivajte rezny olej, pri rezani nezeleznych
kovov je lepSi terpentin a pri rezani plastov, plexiskla a pod.
postaci voda

Névod




Kod

dk034

dk035

dk036

dk037

dk038

dk039

Obrazok

1 =erEEs

Nazov

Pilovy list do
chvostovej
pily RX-40
SteelCut
Plechy a
profily 3 -
10mm

Sada pilovych
listov QR-12
Metal
1-12mm

do chvostovej
pily

Sada do
priamociarej
pily

QJ-50 Wood
& Laminat

5 kusov HCS
Set

Sada do
priamociarej
pily

QJ-60 Wood
& Steel

5 kusov BiM
Set

Brusny kotu¢
GS-30 Classic
na ocel

Sada
lamelovych
kotucov
QL-10

na ocel

Znacka

Herman

Herman

Herman

Herman

Herman

Herman

Pocet

10

20

Popis

Vyrobené z bimetalovej ocele (BiM) s tvrdostou 65 - 67HRC,
reznd ¢ast HSS 8% Cobalt:

Sinusoidalne rastuci a nasledne klesajuci rozostup zubov
ulahc¢uje rezanie najma hrubostennych profilov

HuZevnaté, mohutné zuby s reznou geometriou MS, s
variabilnym rozostupom 1,8-2,5mm (10-14TPI) pre rychly a
plynuly Uber materidlu bez ndmahy pri rezani

Hribka cepele iba 1,27mm dava vysoku stabilita pilového listu v
reze a pomerne tenky rez

Doporucenie pre zvySenie zivotnostipri rezani ocele a nerezu
pouzivajte rezny olej, pri rezani nezeleznych kovov je lepsi
terpentin a pri rezani plastov, plexiskla a pod. postaci voda

Pre vSetky chvostové pily s S-stopkou (univerzalny 1/2" upinaci
systém)

RX-41F SteelCut pre pilenie hrubostennych (4-12mm) obrobkov z
ocele, nerezu, nezeleznych kovoy, plastov a epoxidoy, profilovych
obrobkov s velkostou do 100mm

RX-51F SteelCut pre pilenie stredne hrubych (2-8mm) obrobkov z
ocele, nerezu, nezeleznych kovov, plastov a epoxidov, profilovych
obrobkov s velkostou do 100mm

RS-61F SteelCut pre pilenie tenkostennych (1-4mm) obrobkov z
ocele, nerezu, nezeleznych kovoy, plastov a epoxidoy,
tenkostennych profilovych obrobkov s velkostou do 100mm

Pre vSetky priamociare pily so Standardnym "T" upinacim
systémom

JW-50 Demony pre velmi rychle priame rezy najméa v obrobkoch
z mékkého dreva a kompozitného dreva tam, kde nie st néroky
na absolutnu Cistotu rezu. Vhodny aj pre pilenie zanorenim
JW-50C Curve Demony pre velmi rychle pilenie oblikov najma v
obrobkoch z mékkého dreva a kompozitného dreva tam, kde nie
su néroky na absolutnu Cistotu rezu. Vhodny aj pre pilenie
zanorenim

JW-61 Cool pre priame a Cisté pilenie mékkého dreva a
kompozitného dreva (drevotrieska, preglejka a pod.), prvkov
laminatovej podlahy, vyrobkov z plastov, PVC a pod.

Pre vSetky priamociare pily so Standardnym "T" upinacim
systémom

JX-71F SteelCut pre priame pilenie velmi tenkych plechov
(0,4-1,5mm) zo Zeleznych a nezeleznych kovov

JX-61F SteelCut pre priame pilenie nerezovych plechoy, ako aj
pre pilenie stredne hrubych platni (1-3mm), profilov malych
rozmerov (max. 45mm) a podobnych obrobkov zo Zeleznych a
nezeleznych kovov

JW-61F Cool pre Cisté a priame rezy v tvrdom dreve, v makkom
dreve, kompozitnom dreve, pilenie prvkov laminatovej podlahy,
obrobkov z plastov, PVC a pod.

JW-60F Speed Cool pre Cisté, priame a rychle rezy v tvrdom

Doporuéeny uhol pri obrébanf: 25° - 35°

Velmi dobry pomer medzi rychlostou Uberu opracovavaného
materialu a Zivotnostou kotuca:

Brasne zrné z oxidu hlinika velkosti 700 az 850 pm, t.j. zrnitost
F24 podla FEPA

Vys$Sia porozita vnutornej Struktdry kotaca pre rychlejsi uber
opracovavaného materidlu

Primesy s lubrikacnymi a chladiacimi vlastnostami znizuju
zahrievanie opracovavaného materidlu a energetické naroky pri
braseni

4x LS-10 Area pre brisenie ploch, @125mm, zrnitosti: 1xP40,
1xP60, 1xP80 a 1xP120

4x LS-20 Canta pre brusenie hran, @125 mm, zrnitosti: 1xP40,
1xP60, 1xP80 a 1xP120

4x LS-30 Punta pre brasenie katov, @125 mm, zrnitosti: 1xP40,
1xP60, 1xP80 a 1xP120
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Popis

Na ocel, nerez a nezelezné kovy

3x LW-10 Area pre brusenie ploch, @125mm, varianty: 1x hruby
(coarse), 1x stredny (medium) a 1x jemny (fine)

3x LW-20 Canta pre brusenie hran, @125mm, varianty: 1x hruby
(coarse), 1x stredny (medium) a 1x jemny (fine)

@125 mm

Brusne teleso elastické, idealne na ¢lenité povrchy.

Pérovita Struktara (13 mm) zabraruje zanasaniu, odvédza teplo
a prach.

Stéla polyamidova Struktdra — nemeni sa pri brdseni, zachovéva
vykon.

Doporuceny uhol 5° - 15°, tvar T27 umoziiuje presné obrabanie.
Materidl: polyamid s karbidom kremika — vykon zavisi od tlaku a
otacok.

Epoxidové lepidlo zabezpecuje pevné spojenie.

7-vrstvova sklolaminatova podlozka pre bezpecnost a odolnost.
Odporuéanie: uhlova briska @125 mm, 1400W, 2800 - 4000
ot./min.

MW-01, MW-03, MW-05 - rezanie zanorenim, malé hranaté
otvory, Uzke a rovné pilenie v dreve, plastoch, sadrokartone.
MW-05 navyse zvlada drevo s klincami a tenkostenné kovy.
MW-02, MW-04 - rezanie zanorenim, vaésie hranaté otvory, rovné
pilenie v dreve, plastoch, sadrokarténe.

MW-06 — rezanie zanorenim, otvory réznych tvarov v
tenkostennych materidloch, pilenie dreva s klincami, plastoy,
sadrokarténu, kovovych profilov.

MW-08 (frézka) — odstrafiovanie lepidla zo $kar dlazieb a
obkladov, vyrezavanie plytkych drazok v omietke, tehlach,
pérobetoéne.

Pravorezné vrtaky

Zosilnené jadro - vysoka odolnost proti zlomeniu.

Uhol $picky 118° — nizky odpor pri vftani, vhodné pre bezné
aplikacie.

Nutné jamkovanie — bez krizového vybrusu.

Ostré fazetky - dobry odvod dlhych triesok, idedlne pre méakké
materialy.

Cierny nitridovy povrch znizuje trenie, umoziiuje ostrenie.

Pre dlhsiu Zivotnost pouzivat rezny olej.

Tx Stupnovity vrtdk HERMAN DM-60 HSS 4-12mm|9 stupnov
1x Stupnovity vrtdk HERMAN DM-60 HSS 4-20mm|9 stupnov
1x Stupnovity vrtdk HERMAN DM-60 HSS 4-30mm|14 stupriov

3 rezné hrany, 90° hrot

Lahké zacistenie okrajov

Odhrotovanie a zahlbovanie v jednom kroku

Vhodny pre elektrické aj akumulatorové néradie

Lesteny povrch, bez povlaku - nizke trenie, dlha Zivotnost,
moznost brisenia.

Pouzitie rezného oleja pred|Zuje Zivotnost néstroja.
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Braseny a lesteny povrch pre presné vitanie a dlhi Zivotnost.
Ostra Spicka a rezné hrany pre Cisté navftanie aj plytkych otvorov
bez trhlin.

Specidlna $pirala je vhodna na hiboké otvory v tvrdych
materialoch.

Pouzitie: preglejka, drevovlaknité dosky, mékké a tvrdé drevo
(bez priklepu).

Kompatibilita: elektrické vitacky a akumulatorové skrutkovace so
sklu€ovadlom.

Materidl: Chrém-vanadiova ocel, brdseny povrch

Pouzitie: Mékké a tvrdé drevo, tramy, vazniky, spojovacie otvory
Hrot: Samocentrovaci zavitovy, ostry predrezavaci brit

Spirala: Hiboka frézovana, efektivny odvod triesok

Stopka: Sesthranné, pevné uchytenie v skluéovadle

Pri vagsich priemeroch a hibkach pouzit vykonné naradie

1x @ 6mm
1x@8mm
1x@10mm
1x@12mm
1x@13mm
1x@ 14mm
1x@16mm
1x@18mm
1x@20mm
1x@22mm
1x@25mm
1x@28mm
1x@32mm
1x@36mm
1x @38mm

7x 25mm bity: PH1, PH2, PH3, PZD1, PZD2, PZD3, PL4, PL6,
SW4, SW5, SW6

2x 25mm bity: TX10, TX15, TX20, TX25, TX27, TX30, TX40

1x 25mm bity TORX s otvorom: TX10, TX15, TX20, TX25, TX27,
TX30, TX40

1x Néastavec s magnetom

1x AV-néstavec autolock

1 x 25mm: PZ0, PZ1, PZ3
2 x 25mm: PZ2
1 x 25mm: PHO, PHT, PH3
2 x 25mm: PH2

1x SW-40 10mm
Tx SW-40 12mm
Tx SW-40 13mm
Tx SW-40 14mm
Tx SW-40 15mm
Tx SW-40 17mm
Tx SW-40 18mm
Tx SW-40 19mm
Tx SW-40 21Tmm
Tx SW-40 22mm
Tx SW-40 24mm
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Popis

Pozostava z adaptérov s mechanickym blokovanim, s vonkajsim
Stvorhranom 1/4“,3/8", 1/2" pre klasické kli¢ové néstréné (gola)
hlavice, so stopkou s vonkajsim %" $esthranom pre pouzitie do
vsetkych beznych skrutkovacov. Pre bezrazové a bezpriklepové

utahovanie

Materidl: TPR (termoplasticka guma) - velmi flexibilna a odolna
NRR (Nominalna redukcia hluku) 25dB, SNR (Signal to Noise
Ratio) 32dB

Odolné voci oderu, vzniku trhlin a vo€¢i mnohym chemikaliam

So$ovky odolné proti poskriabaniu
Material SoSoviek: polykarbonét - pre vysoku odolnost proti
poskriabaniu, ndrazom a UV Ziareniu

Materidl: sivy oxid hlinity, zrnitost 120 a 240, rozmery 150 x 50 x
25 mm.

200x50mm

3 m, Sirka pasu 19mm
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Dizka: 300 mm
Sirka: 25 mm
Hrdbka: 1 mm
Materidl: ocel
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